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Pressurised Pipe Technology

DISPOZITIVE $SI TEHNOLOGII DE
INTERVENTIE PE TUBULATURA
CONDUCTELOR AFLATE SUB
PRESIUNE
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HOT

Perforarea conductelor aflate sub presiune
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CE ESTE HOT TAPPING?

Perforarea sub presiune este:

Procedeul tehnic prin care se realizeaza orificii
in tubulatura conductelor transportatoare de
fluide

FARA SCOATEREA DIN FUNCTIUNE A ACESTORA
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PROCEDURA HOT TAPPING

1. Instalarea pe conducta aflata sub
presiune a fitingurilor specializate 7 si 9

2. Instalarea robinetului 3

3. Instalarea echipamentului pentru

-
perforare  sub  presiune adaptat \..—lml

situatiei 9
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4. Utilizdnd frezele 5 , dimensionate
corespunzator cerintelor clientului se
realizeaza orificiul solicitat. Freza va
executa o miscare de rotatie combinata
cu una de translatie astfel incat va
decupa si retine o calota din corpul
conductei aflate sub presiune

5. La finalul procesului tehnologic freza se
va retrage in interiorul adaptorului 2
astfel incat robinetul 3 va putea fi
manevrat in pozitia inchis si echipamentul
de perforare sub presiune va fi
depresurizat si demontat
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DE CE HOT TAPPING? \Peplect

Alimentarea unor noi consumatori

Racorduri temporare pentru ocolirea
zonelor de interventie

Scopul unei astfel de operatiuni
este de a crea noi racorduri cu Racorduri tehnologice pentru realizarea
diferite scopuri constructive cum proceselor tehnologice tip line stopping
ar fi:

Racorduri destinate amplasarii sistemelor
de monitorizare tip SCADA

Racorduri destinate interconectarii
conductelor
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* Domeniile de diametre pe care putem
interveni se situeaza in intervalul @%”-@48”,
la presiuni de lucru de maxim 100 bar.

* Temperatura maxima a fluidului: 370 °C

e Capacitatea tehnica ne permite utilizarea unor
robinete cu trecere totala construite in clasele
de presiune 150, 300, 600, PN 10, PN 16, PN
25, Pn 40, PN 64. Acestea pot fi construite cu
elemente de inchidere tip pana sau sfera.

* Poate fi utilizat la conducte transportatoare
de fluide de produse petroliere, apa, abur
sau diferite substante chimice.

Interventiile se realizeaza cu personal instruit, avand o experienta de peste 20 ani in domeniu.
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Fiting TIP T destinat
operatiunilor de hot tapping
si line stopping
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Fiting TIP T Fiting TIP Fiting SFERIC
CU RACORD U210 (OF3) destinat
destinat dest.matc operatiunilor
operatiunilor operatlunllf)r de hot
de hot de hot tapping tapping si line
tapping si PR _ stopping
line stopping racorduri
tehnologice
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LINE STOPPING OPERATION

Obturarea mecanica a conductelor
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CE ESTE LINE STOPPING: ~

ECHIPAMENT OBTURARE SUB PRESIUNE

Obturarea mecanica este:

ADAPTOR OBTURARE BY-PASS EGALIZARE
Un procedeu tehnic care presupune "RES'”N/“”CR“
instalarea unor echipamente specializate
R e e . . . ROBINET SPECIALIZAT
destinate opririi fluxului de fluid prin \ wh '
conducte. 5 i
FITING OBTURARE (S _,':'-J:_ ;

=l 70NA
1| INTERVENTIE
|/

SAVAI[FEYENIH  Procesele de mentenanta

Construirea unor noi instalatii

DIRECTIA DE
CURGERE
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PROCEDURA LINE STOPPING \Egerilecn

EY-Fax: TEMPORAR %

aaan E
| | | | | _
| |
TEU FENTRU TEU PENTRU FITING PUNERE FITING PUMERE TEW PENTRU TEL PENTRU
BY-PASS OETURARE IN SIGURANTA TUBULATURA CONDULTA 1 o1 manTa OETURARE BY -PASS

ME CANIC A . FEMTREU INTERWEMNTIE MEC AMICA

ZENE CURGERE FLUID
E—
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* Temperaturda maxima a fluidului: 70 °C * Domeniile de diametre pe care putem
interveni se situeaza in intervalul @%”-@48”,

la presiuni de lucru de maxim 100 bar.

* Poate fi utilizat la conducte transportatoare * Capacitatea tehnica ne permite utilizarea unor
de fluide de produse petroliere, apa, abur robinete cu trecere totala construite in clasele
sau diferite substante chimice. de presiune 150, 300, 600, PN 10, PN 16, PN

25, Pn 40, PN 64. Acestea pot fi construite cu
elemente de inchidere tip pana sau sfera.

Interventiile se realizeaza cu personal instruit, avand o experienta de peste 20 ani in
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TESTARI ALE CONDUCTELOR
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TESTE DE PRESIUNE

Se realizeaza cu scopul
verificarii rezistentei si
etanseitatii acestora, Tnainte de
punerea in functiune.

Fluidele utilizate pentru testare
pot fi aer , apa sau azot
tehnologic.
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Utilizam compresoare de aer
avand debite Q= 3-32,5 mc/h si
presiuni de lucru de la 6 bar la

400 bar.

Realizam procedurile de testare
a conductelor astfel incat sa
obtinem cele mai economice
metode de interventie.
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Realizam monitorizarea permanenta
parametrilor de testare utilizand manometre
inregistratoare verificate metrologic.

Realizam procedurile de monitorizare astfel
incat sa obtinem rezultatele cele sigure si
diagramele presiune — temperatura cele mai
precise
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CURATARI INTERIOARE ALE CONDUCTELOR

In Colaborare Cu ROSEN GROUP
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CURATARI INTERIOARE \ErepilecH
ROSEN

empowered by technology

o i ) o o Mandrel or solid bod igs
Realizam proceduri de godevilare pentru curatarea completa o y pig

a interiorului conductelor, realizand si procesul tehnologic de
uscare interioara.

Cu ajutorul compresoarelor de aer realizam operatiuni de
curatare interioara a conductelor avand diametrele

exterioare nominale cuprinse in gama @2”-348".

Putem pune la dispozitie gari de lansare primire godeuvil Single bolt design (SBD) 4” — 12”
conform solicitarii clientului "

F M
Functionarea compresoarelor este monitorizata de Ia =
distanta, orice disfunctionalitate in functionare fiind sesizata | i

in cel mai scurt timp posibil i
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INSPECTIA CIPS/STC/DCVG A CONDUCTELOR

In Colaborare Cu ROSEN GROUP
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ROSEN

empowered by technology

1: Locatia conductei

Axul I | TP |_ ....................................... — =

Pipe locator

A" & Position @
J‘! '-<-~\\
. N \\\ Position (D
2: DCVG/CIPS ; sea N e
. —. o — e — . “HiNe— . — — et — e — | —
CSE 3 CSE 2
3: Masuratori de rezistivitate a solului &
Tk — — — —F Ex— — — — — ——]—
— &
4: Scanare SCT
-_'_':¢:_TP_' *:—-—-—-—-:,:-—-—-—-—-—-—-— —
- Inspector
o Yeells of 'l" Echipa de inspectie: e o Viteza: X - Defect de izolatie

J0- - Magnetic anomaly

1
- L4 *  panila 10 km pe zi .
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TIBCHEMICALS

IZOLARE ANTICOROZIVA

In Colaborare Cu TIB CHEMICALS
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IZOLARE PROTEGOL \C
O

TIBCHEMICALS

Aplicarea unei rasini epoxidice PROTEGOL

* Prin pensulare, pe suprafetele metalice cu forme
neregulate, cum ar fi piulitele sau flansele

e Este un material bicomponent de tip poliuretanic utilizat ca
sistem de protectie anticoroziva a suprafetelor metalice.

» Sistemul de protectie anticoroziv realizat cu acest material
este foarte rezistent la abraziune si socuri mecanice si
deosebit de rezistent la produse petroliere
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INSERT VALVES

In Colaborare Cu ADVANCED VALVE TECHNOLOGIES
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@5, Advanced Valve
Y Technologies

Robinetele de insertie AVT EZ - Valves se pot utiliza

Tn aplicatii industriale care utilizeazd apa curenta si/sau ap3
uzata, hidranti de incendiu, conducte de distributie si
rezervoare terminale si poate fi instalata pe conducte de
dimensiuni de la 1,5"...24" (40... 600mm), intr-o singura zi
FARA SCOATEREA DIN FUNCTIUNE.

Montarea lor se realizeaza de personal specializat in domeniul

instalarii de robinete si armaturi pe conducte aflate in
functiune (sub presiune)
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Pressurised Pipe Technology

VA MULTUMIM PENTRU ATENTIA ACORDATA

O A5, Advanced Valve
TIBCHEMICALS "\ lacinuiepios
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